LANCUCHY ROLKOWE

* lancuchy rolkowe (szerokie zastosowanie w maszynach i
urzadzeniach, technice transportowej, rolnictwie, maszynach do
pakowania 1 maszynach drukarskich)
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WG EUROPEJSKIEJ NORMY
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podziatka b1 d2 d1 a2 ¢} Fs q
ISO P mm mm mm mm min [kg/m]
mm cale min mm max max max N ~
04-1 6,00 - 2,80 1,85 4,00 7,40 5,00 3.000 0,12
05B-1 8,00 - 3,00 2,31 5,00 8,60 7,1 4.600 0,18
06B-1 A 9,525 3/8" 5,72 3,28 6,35 13,50 8,26 9.100 0,41
081-1 A 12,70 1/2" 3,30 3,63 7,75 9,80 9,60 8.000 0,28
083-1 A 12,70 1/2" 4,88 4,08 7,75 12,30 10,30 12.000 0,42
084-1 12,70 1/2" 5,01 4,08 7,75 14,30 10,00 16.000 0,49
08B-1 A 12,70 1/2" 7,75 4,45 8,51 17,00 11,81 18.200 0,70
10B-1 A 15,875 5/8" 9,65 5,08 10,16 19,60 14,73 22.700 0,95
12B-1 A 19,05 3/4" 11,68 5,72 12,07 22,70 16,13 29.500 1,25
16B-1 25,40 1" 17,02 8,28 15,88 36,10 21,08 58.000 2,70
20B-1 31,75 1"1/4 19,56 10,19 19,05 43,20 26,42 95.000 3,60
24B-1 38,10 1"1/2 25,40 14,63 25,40 53,40 33,40 170.000 6,70
28B-1 44,45 1"3/4 30,99 15,90 27,94 65,10 37,08 200.000 8,30
32B-1 50,80 2" 30,99 17,81 29,21 67,40 42,29 260.000 10,50
40B-1 63,50 2"1/2 38,10 22,89 39,37 82,60 52,90 355.000 16,99
DWURZEDOWE
podziatka b1 dz2 d1 a2 g € Fs
ISO P mm mm mm mm min [kg/m]
mm cale min mm max max max mm N ~
05B-2 8,00 - 3,00 2,31 5,00 14,30 7,11 5,64 7.800 0,34
06B-2 9,525 3/8" 5,72 3,28 6,35 23,80 8,26 10,24 17.300 0,78
08B-2 12,70 1/2" 7,75 4,45 8,51 31,00 11,81 13,92 31.800 1,35
10B-2 15,875 5/8" 9,65 5,08 10,16 36,20 14,73 16,59 45.400 1,85
12B-2 19,05 3/4" 11,68 5,72 12,07 42,20 16,13 19,46 59.000 2,50
16B-2 25,40 1" 17,02 8,28 15,88 68,00 21,08 31,88 110.000 5,40
20B-2 31,75 1"1/4 19,56 10,19 19,05 79,70 26,42 36,45 180.000 7,20
24B-2 38,10 1"1/2 25,40 14,63 25,40 101,80 33,40 48,36 324.000 13,50
28B-2 44.45 1"3/4 30,99 15,90 27,94 124,70 37,08 59,56 381.000 16,60
32B-2 50,80 2" 30,99 17,81 29,21 126,00 42,99 58,55 495.000 21,00
40B-2 63,50 2"1/2 38,10 22,89 39,37 154,00 52,90 72,29 630.000 33,61
TRZYRZEDOWE
podziatka b1 d2 d1 a2 9 € Fs
ISO P mm mm mm mm min [kg/m]
mm cale min mm max max max mm N ~
06B-3 9,525 3/8" 5,72 3,28 6,35 34,00 8,26 10,24 25.400 1,20
08B-3 12,70 1/2" 7,75 4,45 8,51 44,90 11,81 13,92 45.400 2,00
10B-3 15,875 5/8" 9,65 5,08 10,16 52,80 14,73 16,59 68.100 2,80
12B-3 19,05 3/4" 11,68 5,72 12,07 61,70 16,13 19,46 88.500 3,80
16B-3 25,40 1" 17,02 8,28 15,88 99,90 21,08 31,88 165.000 8,00
20B-3 31,75 1"1/4 19,56 10,19 19,05 116,10 26,42 36,45 270.000 11,00
24B-3 38,10 1"1/2 25,40 14,63 25,40 150,20 33,40 48,36 485.000 21,00
28B-3 44 .45 1"3/4 30,99 15,90 27,94 184,30 37,08 59,56 571.000 25,00

32B-3 50,80 2" 30,99 17,81 29,21 184,50 42,99 58,55 743.000 32,00
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podziatka
kod ANSI P
mm cale
D0036 35-1 9,525 3/8"
D0037 40-1 12,70 1/2"
D0038 50-1 15,875 5/8"
D0039 60-1 19,05 3/4"
D0040 80-1 25,40 1"
D0041 100-1 31,75 1"1/4
D0042 120-1 38,10 1"1/2
D0043 140-1 44,45 1"3/4
D0044 160-1 50,80 2"
D0045 60-1H 19,05 3/4”
D0046 80-1H 25,40 1"
D0047 100-1H 31,75 1"1/4
podziatka
ANSI P
mm cale
35-2 9,525 3/8"
40-2 12,70 1/2"
50-2 15,875 5/8"
60-2 19,05 3/4"
80-2 25,40 1"
100-2 31,75 1"1/4
120-2 38,10 1"1/2
140-2 44,45 1"3/4
160-2 50,80 2"
podziatka
ANSI =
mm cale
35-3 9,525 3/8"
40-3 12,70 1/2"
50-3 15,875 5/8"
60-3 19,05 3/4"
80-3 25,40 1"
100-3 31,75 1"1/4
120-3 38,10 1"1/2
140-3 44,45 1"3/4
160-3 50,80 2"
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b1 d2 d1
mm mm
min mm max
4,77 3,58 5,08
7,95 3,96 7,92
9,53 5,08 10,16
12,70 5,94 11,91
15,88 7,92 15,88
19,05 9,53 19,05
25,40 11,10 22,23
25,40 12,70 25,40
31,75 14,27 28,58
12,70 5,94 11,91
15,88 7,92 15,88
19,05 9,53 19,05
DWURZEDOWE
b1 d2 d1 a2
mm mm mm
min mm max max
4,77 3,58 5,08 21,60
7,95 3,96 7,92 32,30
9,53 5,08 10,16 39,90
12,70 5,94 11,91 49,80
15,88 7,92 15,88 62,70
19,05 9,53 19,05 77,00
25,40 11,10 22,23 96,30
25,40 12,70 25,40 103,60
31,75 14,27 28,58 124,20
TRZYRZEDOWE
b1 d2 d1 a2
mm mm mm
min mm max max
4,77 3,58 5,08 31,80
7,95 3,96 7,92 46,70
9,53 5,08 10,16 57,90
12,70 5,94 11,91 72,60
15,88 7,92 15,88 91,70
19,05 9,53 19,05 113,00
25,40 11,10 22,23 141,70
25,40 12,70 25,40 152,40
31,75 14,27 28,58 182,90

a2
mm
max
13,20
17,80
21,80
26,90
33,50
41,10
50,80
54,90
65,50
31,20
38,00
45,40

mm

max

9,05
12,07
15,09
18,08
24,13
30,18
36,20
42,24
48,26

mm

max

9,05
12,07
15,09
18,08
24,13
30,18
36,20
42,24
48,26
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g Fs q
mm min [kg/m]
max N =
9,05 8.000 0,31
12,07 13.790 0,61
15,09 21.800 1,01
18,08 31.140 1,58
24,13 55.600 2,36
30,18 86.740 3,80
36,20 125.000 5,40
42,24 170.400 7,30
48,26 222.400 9,90
18,08 31.140 1,81
24,13 55.600 3,00
30,18 86.740 4,38

e Fs q

min [kg/m]

mm N =
10,13 16.000 0,67
14,38 27.580 1,19
18,11 43.600 1,70
22,78 62.280 3,14
29,29 111.200 4,90
35,76 173.480 7,60
45,44 250.000 10,80
48,87 340.800 14,30
58,55 444 .800 19,40

e Fs q

min [kg/m]

mm N >
10,13 24.000 1,01
14,38 41.370 1,78
18,11 65.400 3,08
22,78 93.420 4,70
29,29 166.800 7,50
35,76 260.220 11,20
45,44 375.000 16,10
48,87 511.200 21,40
58,55 667.200 29,10



